SMAW i
Aceros de Bajo Carbono OERLIKON

CELLOCORD AP

Electrodo revestido de tipo celuldsico, con penetracion profunda, disefiado para uso con corriente
alterna o continua.

Su arco potente y muy estable produce depdsitos de muy buena calidad.

Es aconsejable para la ejecucidon de pases de raiz y multipase en aceros de bajo contenido de carbono.
Para la soldadura de unidn en cualquier posicidn, en especial para vertical ascendente y sobrecabeza.

ABS 3
AWS A5.1 / ASME-SFA 5.1 E6011 LR 3m
GL 3

Analisis Quimico del Metal Depositado (valores tipicos) [%]

max. max.
0,07 0,55 0,30 0,020 0,020 - - - _ -

Propiedades Mecanicas del Metal Depositado

Sin 450 - 550 min. 360 22 min.
tratamiento (62 250 - 79 750) (52 200) 30 60

* Mantener en un lugar seco y evitar
humedad.

* No requiere almacenamiento bajo
horno.

Parametros de Soldeo Recomendados

Amperaje minimo 30 50 80 110 140 180

Amperaje maximo 45 70 120 150 200 250

Aplicaciones

» Soldadura recomendable para aceros no templables (aceros dulces) con un maximo de 0,25% de
carbono.

» Para soldar aceros de bajo carbono, cuando se desea penetracién profunda, poca escoria,
cordones no abultados y alta calidad del depdsito de soldadura.

* Estructura metalica liviana.

» Para la soldadura de todas las uniones a tope que requieren una buena penetracion en el primer
pase.

* En la fabricacion de construcciones navales, tanques, reservorios y uniones de tubos de acero de
bajo carbono.
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